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Nota:
El recubrimiento inferior cumple con las Clases
© § de Exposicion |y lla segun Tabla 37.2.4.1a,
N4- - o 37.2.4.1by 37.2.4.1c de la EHE-08. Para otras
©
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N2-- z, L o revestimiento en obra seguin Art. 37.2.4.1, art. 2
N1-- del Anejo 9y las Tablas anteriormente citadas.
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Peso del elemento aislado en KN/ ml: 0,28

2. ARMADO DEL ELEMENTO PREFABRICADO

ARMADURA NIVEL hvn TIPO DE ARMADO DEL ELEMENTO
(mm) 1 2 3 4 5 6 7 8 - -
SUPERIOR N4 73,5 164 194 104 104 195 195 195 1@5 - -
N3 56,5 - - 104 104 - - - 195 - -
N2 39,5 - 204 - 104 195 - 195 2@5 - -
INFERIOR N1 22,5 204 204 304 304 205 305 3@5 3@5
TENSION INICIAL (N/mm2)
ARMADURA INFERIOR 1290 1290  1.290 1.290 1.290 1.290 1.290  1.290 - -
ARMADURA SUPERIOR 1290 1290  1.290 1.290 1.290 1.290 1.290  1.290 - -
PERDIDAS FINALES (%)
ARMADURA INFERIOR 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 - -
ARMADURA SUPERIOR 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 - -
3. MATERIALES
ACERO DESIGNACION frnax (N/mm2) f, (N/mm2) (%) Ys CONTROL
ARMADURA ACTIVA Y-1860-C-11 1.860 1.581 35 1,15 | NORMAL
ARMADURA PASIVA B400S / B500S - 400 /500 14/12 1,15 | NORMAL
HORMIGON DESIGNACION  [1] fox (N/mm2) feg (N/mm2) - Yc[2] | CONTROL
PREFABRICADO HP-40/S/12/lla 40 26,67 - 1,5  NORMAL
VERTIDO EN OBRA HA-25/B/16/lla 25 16,67 - 15  NORMAL
4. CARACTERISTICAS MECANICAS DEL ELEMENTO AISLADO
TIPO DE g < ESTADO LIMITE ULTIMO  ESTADO LIMITE RIGIDEZ | PRETENSADO EN LA TRANSFERENCIA MODULO
ARMADO g é "2_‘ [3] DE SERVICIO [4]  Sin fisurar RESISTENTE
DEL Z = 2 CORTANTE MOMENTO MOMENTO FUERZA | MOMENTO TENSION TENSION =~ Seccion homogen.
ELEMENTO % < Sopanda = Envano @ Sopanda = Envano Eln PRET. (P) P-e Ocinf. | Ocsup. | INFERIOR SUPERIOR
(mm) (KN) (MKN) | (mKN) | (mKN) = (mKN)  (m? KN) (KN) (mKN) | (N/mm?)  (N/mm?) | (em®) | (cm®)
1 3,0 4,00 4,00 4,00 4,00 400 | 22000 100,0 0,300 10,00 500 700,00 | 700,00
2 3,0 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 = 2.200,0 100,0 0,300 10,00 500 | 700,00 | 700,00
3 3,0 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 | 22000 100,0 0,300 10,00 500 = 700,00 | 700,00
4 3,0 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 | 2.200,0 100,0 0,300 10,00 500 | 700,00 | 700,00
5 3,0 4,00 4,00 4,00 4,00 400 | 22000 100,0 0,300 10,00 500 700,00 | 700,00
6 3,0 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 | 2.200,0 100,0 0,300 10,00 500 | 700,00 | 700,00
7 3,0 4,00 4,00 4,00 4,00 400 | 22000 100,0 0,300 10,00 500 700,00 | 700,00
8 3,0 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 | 2.200,0 100,0 0,300 10,00 500 | 700,00 700,00
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5. BLOQUE ENTREVIGADO

Cotas en mm Peso bloque en N/ud.

REF. hb bi bs hl bl h2 b2 h3 b3 CER HOR ARL POL
B20*60 121 470 440 0 25 0 0 0 0 100 150 - 10
B20*70 121 470 440 0 25 0 0 0 0 100 150 - 10
B22*60 121 470 440 0 25 0 0 0 0 100 150 - 10
B22*70 121 470 440 0 25 0 0 0 0 100 150 - 10
B25*60 121 470 440 0 25 0 0 0 0 100 150 - 10
B25*70 121 470 440 0 25 0 0 0 0 100 150 - 10

bl
b2
‘ b3
‘ ] bs 250 _
1 1 1 Material bloque:
CER= Cerédmica
A HOR=  Hormigén
2 ARL=  Adita
2 E"( q// \\ POL=  Poliester
T
bi
6. FORJADO Cotas en mm
T% ARMADURA DE REPARTO (Segln normas) TLT .
f I8
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: A ‘ ‘ L A ‘ Q QL
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nervio simple nervio doble
TIPO NERVIO SIMPLE, i =60 cm VOL. TIPO NERVIO DOBLE, i=71 cm VOL.
h+c PESO (KN/m2) HORM.  h+c PESO (KN/m2) HORM.
(cm) CER HOR ARL POL m3/m2 (cm) CER HOR ARL POL m3/m2
20+4 2,80 2,80 - 2,80 0,061 20+4 2,80 2,80 - 2,80 0,061
20+5 2,80 2,80 - 2,80 0,061 20+5 2,80 2,80 - 2,80 0,061
20+6 2,80 2,80 - 2,80 0,061 20+6 2,80 2,80 - 2,80 0,061
22+4 2,80 2,80 - 2,80 0,061 22+4 2,80 2,80 - 2,80 0,061
22+5 2,80 2,80 - 2,80 0,061 22+5 2,80 2,80 - 2,80 0,061
22+6 2,80 2,80 - 2,80 0,061 22+6 2,80 2,80 - 2,80 0,061
25+4 2,80 2,80 - 2,80 0,061 25+4 2,80 2,80 - 2,80 0,061
25+5 2,80 2,80 - 2,80 0,061 25+5 2,80 2,80 - 2,80 0,061
25+6 2,80 2,80 - 2,80 0,061 25+6 2,80 2,80 - 2,80 0,061
25+4 2,80 2,80 - 2,80 0,061 25+4 2,80 2,80 - 2,80 0,061
25+5 2,80 2,80 - 2,80 0,061 25+5 2,80 2,80 - 2,80 0,061
25+6 2,80 2,80 - 2,80 0,061 25+6 2,80 2,80 - 2,80 0,061
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7. NOTAS

[1] Valores correspondientes al hormigon de 28 dias. Para otra edad se multiplicara por el factor:

Edad 7dias 14dias 2ldias 28dias 3meses 6 meses lafio >5afios >5 afios
Rigidez y Winf. 0,83 0,89 0,97 1,00 1,08 1,13 1,16 1,20 1,20
Momento fisuracion 0,78 0,86 0,96 1,00 1,10 1,17 1,22 1,27 1,27

[2] Los momentosy cortantes de calculo obtenidos de la aplicacion de acciones mayoradas deben ser menores que los valores indicados para el
Estado Limite Ultimo.
Cortante Ultimo ( segun EHE-08 art. 44.2.3.2.1.1 ) para region sin fisurar ( Md < Mfis ).

Cortante Ultimo ( seglin EHE-08 art. 44.2.3.2.1.1 ) para regidn fisurada ( Md > Mfis ).

Cortante Gltimo ( segun EHE-08 art. 44.2.3.2.1.1 ) considerando un extremo de la pieza en el que la armadura activa no se tiene en cuenta por
no estar suficientemente anclada.
E:Ih : Rigidez en seccion homogeneizada. E:If : Rigidez en seccion fisurada. Valores para hormigén 28 dias (ver nota 1).

Momentos maximos segin el Estado Limite de fisuracién en hormigén pretensadoegin EHE-08 Tabla 5.1.1.2 ( comparar con combinacion
frecuente de acciones ):
My : Momento de descompresion en la fibra inferior de la seccion; es el momento limite para ambientes llla, Ilib, llic, 1V, F, Qa, Qby Qc.

Mg~ : Momento que produce tensié nula en la fibra del armado mas bajo; es el momento limite para ambientes lla, llb y H.

Mo, : Momento que produce una fisura de 0,2mm en la seccion; es el momento limite para ambiente |.

M, : Momento que produce la fisuracién de la seccion.

Rasante segin EHE-08 art.42.7.1, considerando rugosidad alta en secciones compuestas ( cola de milano o equivalentes) (b=0,8).

Cortante Gltimo ( segun EHE-08 art. 44.2.3.2.1.1), en flexion negativa se considera un ancho minimo
(b0)a3/4-dy el tipo de armado inferior, pero limitado teniendo en cuenta el perimetro critico de contacto entre hormigones ( EHE-08 Fig.

4421.c).
[10] Estado Limite de fisuracién en hormigoén armado segiin EHE-08 Tabla 5.1.1.2 ( comparar con combinacién cuasipermanente ).
M0,1 : Momento que produce una fisura de 0,1mm en la seccién; es el momento limite para ambientes llic, Qb y Qc.

MO0,2 :
MO,3 :
MO0,4 :

Momento que produce una fisura de 0,2mm en la seccién; es el momento limite para ambientes llla, lilb, IV, Fy Qa.
Momento que produce una fisura de 0,3mm en la seccion; es el momento limite para ambientes lla, lIb y H.
Momento que produce una fisura de 0,4mm en la seccion; es el momento limite para ambiente I.
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8. CARACTERISTICAS MECANICAS DEL FORJADO

FLEXION POSITIVA

FORJADO : 20+5, i=70

TIPO MODULO ESTADO LIMITE ULTIMO [2] RIGIDEZ [6] MOMENTO | MOMENTOS ESTADO LIMITE SERVICIO
DE RESISTENTE  MOMENTO CORTANTE, Vu RASANTE = Sinfisurar | Fisurada FISURACION| M, Mo* Mo M
INFERIOR Mu Md < Mfis | Md > Mfis| Apoyo horm. In situ
ELEMENTO [1] [3] [4] [5] [8] E-lh E-If M M il 7
(ecm?) (m-KN) (KN) (KN) (KN) (KN) | (Nmm?)  (N-mm?) | (mKN) = (mKN) | (KN) (KN) (KN)
1 2.000 10,00 10,00 9,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00
2 2.000 10,00 10,00 9,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00
3 2.000 10,00 10,00 9,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00
4 2.000 10,00 10,00 9,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00
5 2.000 10,00 10,00 9,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00
6 2.000 10,00 10,00 9,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00
7 2.000 10,00 10,00 9,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00
8 2.000 10,00 10,00 9,00 8,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00
FLEXION NEGATIVA FORJADO : 20+5, i=70
REFUERZO ESTADO LIMITE ULTIMO [2] RIGIDEZ [6] MOMENTOS MAXIMOS DE SERVICIO
SUPERIOR MOMENTO ULTIMO ( m-KN ), Mu CORTANTE, Vu [9] | RASANTE | Sinfisur. | Fisurada | SEGUN ESTADO LIMITE FISURACION [10]
POR SECCION TIPO SECCION MACIZA Sec.Tipo ~ Maciz. | Sec. Tipo E-lh EIf Mo 4 M3 Mo Mo,
NERVIO B 4003 B 5008 B400S = B500S (KN) (KN) | [8] (KN) | (m*KN) = (m*KN) | (m-KN) = (mKN)  (mKN) | (mKN)
128 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
1210 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
1028 + 108 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
1912 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
128 + 1910 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
1210 + 1210 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
1910 + 1912 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
1012 + 1912 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
1910 + 1916 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
1012 + 1916 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
2910+2@10| 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
2012 + 1912 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
1916 +1@16 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
2012 + 2012 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
2016+1@12| 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
2010 + 2016 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
1916 +2@16 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
3012 + 3012 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
2016+2@16| 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 1.000 400 10,00 10,00 10,00 10,00
CARACTERISTICAS MECANICAS COMUNES AL TIPO DE FORJADO FORJADO: 20+5, i=70
Coeficiente alfa: o = Wint forjado/ Wintvigueta = 1,50 | Rasante dltimo V,, seccion maciza (KN ) = 45,00
Coeficiente beta: B = lbrut. forjado / lbrut. vigueta = 2,50 | Incremento de excentricidad (mm) : (e,c-e;s)= 80,0

NOTAS :
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